Neue Qualitdtssichernde Systeme

fir ThyssenKrupp

Die EMG Automation GmbH er-
hielt im April von dem fiihrenden
Stahlhersteller ~ ThyssenKrupp
Stahl AG zwei Auftriige fiir die
Qualititssichernden Systeme
SORM 3plus und IMPOC. Beide
Systeme sollen an der Feuer-
beschichtungslinie FBA 1 von
ThyssenKrupp im Kaltwalzwerk
I in Duisburg, die neben feuer-
verzinkten auch feueraluminierte

Feinbleche produziert, zum Ein-
satz kommen. Die Feueralumi-
nierung bietet neben einem guten
Korrosionsschutz eine hervor-
ragende ~ Wirmebestindigkeit
und Warmfestigkeit mit Sonder-
giiten, die bis 800 °C belastbar
sind.

Mit dem Einsatz von SORM
3plus und IMPOC an dieser Ver-
edelungslinie reagiert Thyssen-
Krupp Stahl auf die stetig stei-
genden Anforderungen an die
Produktion von Qualititsstihlen.
Durch die beiden neuen Systeme
soll zudem die Anlageneffektivi-
tit gesteigert werden, um die Pro-
duktionskosten bei gleichblei-
bend hoher Stahlqualitit reduzie-
ren zu kénnen.

IMPOC ist ein Messsystem zur
automatischen, zerstérungsfrei-
en Online-Bestimmung der me-
chanischen Kennwerte (Zugfes-
tigkeit, Streckgrenze) von ferro-
magnetischen Stahlbiindern. Die
Funktionsweise des beriihrungs-
los arbeitenden Messsystems ba-
siert auf einer periodischen Mag-
netisierung des Bandes und der
anschlieBenden Messung des
Gradienten der magnetischen
Restfeldstirke auf der Ober- und
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Unterseite des Bandes. Uber Re-
gressionsbezichungen  werden
die mechanischen Kennwerte des
Stahlbandes ermittelt und online
in einer Grafik auf einem Aus-
werterechner in der Schaltwarte
visualisiert und aufgezeichnet,
Falls ein Grenzwert der mechani-
schen Kennwerte iiberschritten
wird, erfolgt automatisch eine
Sperrmeldung mit Hinweisen auf
die entsprechenden fehlerhaften
Bandbereiche. Durch den Einsatz
des IMPOC-Messsystems wer-
den die mechanischen Kennwer-
te von jedem produzierten Stahl-
bund liickenlos iiber Bandlinge
und Bandbreite dokumentiert.

Bei SORM 3plus handelt es sich
hingegen um ein beriihrungslos

arbeitendes Online-Rauheits-
messsystem, das auf metalli-
schen und nichtmetallischen

Oberflichen bei Produktions-
geschwindigkeiten von bis zu
1800 m/min eingesetzt werden
kann. Das System misst inner-
halb der Fertigungslinie online
die Oberflichenrauheit des lau-
fenden Bandes und nimmt dabei
mit Hilfe eines optischen Abtast-
verfahrens zuniichst die Topo-
grafie der Oberfliche auf. Das
gemessene Oberflichenprofil ist
vergleichbar mit dem Profil, das
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ein taktil arbeitendes Tastschnitt-
geriit erfasst. Aus diesem Profil
werden anschlieffend die entspre-
chenden Rauheitsparameter (Ra,
RPc, Rz) nach den Normen
(DIN/ISO/SEP) berechnet. Die
Oberflichenrauheitswerte  wer-
den dauerhaft gespeichert, dem
Anlagenbediener online ange-
zeigt und ggf. in ein iibergeord-
netes Netzwerk iibertragen.
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