Uberzeugen Sie sich durch einen Besuch der Bohler
Warmebehandlung Uber die Einzigartigkeit dieser Anla-
gen. Durch die Kombination aus anwendungstechni-
scher Beratung und Anlagenkonfiguration ergeben sich
oftmals zusétzliche Einsparungspotenziale im Erzeu-
gungsprogramm.
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e-MASS - Vier flihrende Stahlproduzenten
installieren neues System zur Optimierung der
Zinkschichtdicke

EMG Automation GmbH beliefert Thyssen-
Krupp Steel, Mittal Steel, Dongbu Steel und
Boashan Iron and Steel mit eMASS System

Vier der flihrenden Stahlproduzenten der Welt, Thyssen-
Krupp Steel, Arcelor Mittal, Dongbu Steel und Boashan
Iron and Steel, nutzen das eMASS-System (electro-
MAgnetic Strip Stabilization) von EMG. Durch Reduktion
der Bandschwingungen wird eine homogene Zink-
schichtdicke in der Feuerverzinkung gewahrleistet.

Bandschwingungen, die durch Gebldse im Kiihlturm
hervorgerufen werden, beeinflussen den Auftrag einer
einheitlichen Zinkschicht negativ. Um den Kundenwiin-
schen nach einer Mindest-Zinkschichtdicke zu entspre-
chen, ist es normalerweise notwendig, eine etwas dicke-
re Schicht als spezifiziert aufzutragen. Das wiederum
treibt die Produktionskosten — gerade bei den aktuell
hohen Zinkpreisen — in die Hohe. Durch die Minimierung
von Bandschwingungen gewahrleistet das eMASS-Sys-
tem eine homogene Zinkschicht bei hohen Produktions-
geschwindigkeiten, minimiert hierdurch den Zinkeinsatz
und maximiert die Profitabilitit von Feuerverzinkungsli-
nien.

Die neuen Systeme werden zwischen Mai und Okto-
ber 2007 bei ThyssenKrupp, Mittal, Dongbu und Boas-
han installiert. ThyssenKrupp hat zwei eMASS-Systeme
fur seine Werke in Dortmund und Duisburg geordert. Bei
der Duisburger Linie CGL #1 wird das System direkt
oberhalb der Zinkabblasdlsen (Air knives) installiert,
Uber welche die Zinkschichtdicke gesteuert wird. Dies
gewéhrleistet die optimale Dampfung von Bandschwin-
gungen und ein Héchstmaf an Zinkersparnis.

Abhéngig von den Kundenwiinschen, kann das
eMASS-System auch in der Kiihlzone installiert werden.
So bei ThyssenKrupp am Standort Dortmund an der
Linie CGL #8, wo das System die durch die Kihlung ver-
ursachte Banddrehung und -bewegung reduzieren wird.
In dieser Konstellation erméglicht das eMASS-System
einen héheren Durchsatz bei gleichzeitig minimiertem
Risiko von Bandsch&den auch bei maximaler Kiihlleis-
tung.

eMASS ist auch System der Wahl fiir Mittal in seiner
Beschichtungsanlage in Columbus, USA. Geringere
Wartungskosten und weniger Bandschédden waren ent-
scheidende Faktoren, die fiir das berlihrungslose
eMASS-System gegenliber einer auf den ersten Blick
gunstigeren ,Touch roll“basierten Lésung sprachen.
Dongbu in Korea wird die eMASS-Lésung &hnlich nut-
zen wie ThyssenKrupp in Duisburg.
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Boashan Iron and Steel in China wird mit eMASS
sein erstes elektromagnetisches Bandstabilisierungs-
System installieren. Baoshan verspricht sich an seiner
1550 CGL #2 Linie einen héheren Produktionsdurchsatz
und eine héhere Qualitat.

Profitieren werden alle vier Unternehmen auch vom
neuen Design von eMASS, das mit mechanischen und
elektrischen Schnellanschliissen zur leichten und
schnellen Installation auf den ,Air Knives® ausgestattet
ist. Da die Sensorelektronik in den eMASS-Stahltrager
integriert ist, kdnnen die Steuerschranke und Leistungs-
verstarker 50 m entfernt aufgestellt werden. Verglichen
mit wassergekuhlten Systemen mindert das luftgekiihite
System Betreiberrisiken und Wartungskosten. Schneller
Einbau, leichtes Austauschen der ,Air Knives® und eine
schlusselfertige Losung, die fiir verschiedenste Produk-
tionslinien maBgeschneidert werden kann, runden die
Eigenschaften des Systems ab.
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Weiteres Slidamerika Projekt fiir INTECO

Die Erfolgsserie des in Bruck an der Mur anséssigen
Anlagenbauers flr die Edel- und Sonderstahlindustrie
INTECO Special Melting Technologies geht weiter:
Nachdem schon Ende des Vorjahres ein Auftrag tber 15
Mio. € der Companhia Vale do Rio Doce (CVRD) fir den
Veredelungsbereich eines Ferronickelwerkes eingegan-
gen war, wurde nun ein weiteres Projekt zur Erstellung
einer schlusselfertigen Anlage an INTECO vergeben. In
diesem Fall handelt es sich beim Auftraggeber fiir einen
Lieferumfang von ca. 16 Mio. € um die Anglo American
Corporation.

Beide Anlagen werden im Jahr 2008 ausgeliefert und
anschlieBend in Betrieb genommen. Derzeit arbeiten
bereits etwa 20 Mitarbeiter an den Projekten, um eine
termingerechte Fertigstellung zu garantieren.

Damit setzt das auf allen Kontinenten tatige Unter-
nehmen, welches auch Niederlassungen in Deutsch-
land, China und den USA besitzt, neben der Hauptaus-
richtung Sonderstahlindustrie auch den Erfolgskurs im
Bereich der Sekundarmetallurgie fort. Der Auftragsein-
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