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S R e s
‘ Bésuchen Sie uns auf -
der METEC in Diisseldor

12.-16. Juni 2007

Sehr geehrte Kunden, sehr geehrte Partner,

ein Sprichwort von Voltaire sagt: ,Das Bessere ist der Feind des Guten®. Wir als EMG fiihlen uns
diesem Motto verpflichtet. Und das in zweierlei Hinsicht.

Zum einen haben Sie sicherlich bemerkt, dass wir das Layout des Newsletters modernisiert
haben. Wir wollen Sie besser tiber die zahlreichen Innovationen, die EMG entwickelt und
realisiert informieren. Dariiber hinaus mochten wir Ihnen mehr Freude am Lesen bereiten und
Sie neugierig auf EMG machen.

Zum anderen wissen Sie, dass sich die EMG stédndig selbst fordert, Produktentwicklungen
voranzutreiben, mit dem Ziel, das Gute durch ein Besseres zu ersetzen. Unsere Innovationen
sorgen im taglichen Einsatz fiir mehr Qualitat, fir hohere Effizienz und groBere Zufriedenheit
bei lhnen, unseren Kunden.

Wir laden Sie herzlich ein, sich im aktuellen Newsletter tiber unsere maBgeblichen Neuerungen
und die EMG zu informieren. Lesen Sie, warum sich vier weltweit fiihrende Hersteller in den
letzten Wochen fiir das eMASS-System von EMG entschieden haben. Lassen Sie sich von den
Vorteilen Gberzeugen, die die beriihrungslose Nachfiihrung von Kantenmasken mit sich bringt.
Last but not least méchten wir Sie auf die Gelegenheit aufmerksam machen, sich mit lhren
EMG-Partnern auf der Fachmesse METEC 2007 sowie der die METEC begleitenden Konferenz
InSteelCon 2007 personlich auszutauschen.

Oder sprechen Sie uns direkt personlich an. Wir freuen uns auf das Gesprach mit lhnen.

Anno Jordan Heinz Dingerkus
Leiter Vertrieb Leiter Vertrieb
Qualitdtssichernde Systeme Bandlaufregelungen

m Corus installiert neues optisches Rauheitsmesssystem
zur Optimierung der Qualitatssicherung

EMG Automation GmbH beliefert Corus mit seinem ersten EMG-SORM 3plus
online Messsystem

Corus, einer der fiihrenden Stahllieferanten Europas, nutzt das EMG-SORM 3plus-
Rauheitsmesssystem zur Optimierung der Qualitatssicherung in seiner neuen Feuer-
verzinkungsanlage. Das neue System arbeitet Laser basiert und misst kontinuierlich die
Rauheit bei laufendem Band.

Der Vertrag liber die Lieferung mit einem doppelseitigen EMG-SORM 3plus-System wurde
im Januar 2007 unterzeichnet. Es wird in der neuen Feuerverzinkungslinie im Corus Werk
in ljmuiden (Niederlande) installiert, die wie geplant im April 2008 in Produktion gehen
und Stahlband fiir die Automobilindustrie produzieren wird. Mit dem EMG-SORM 3plus-
System stellt Corus die Einhaltung der hohen Anspriiche bzgl. der Rauheit galvanisierter
Bleche fiir die Automobilindustrie sicher. >
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EMG-SORM 3plus ist ein kontaktfreies Online-Rauheitsmesssystem. Im Gegensatz zu den traditionellen Methoden

bei denen die Messung (taktil) an einer aus dem Band geschnittenen Probe vorgenommen wird, misst das SORM 3plus-
System die Rauheit bei laufendem Band. SORM 3plus tastet dafiir die Oberflachentopographie ab, um daraus gema0
den standardisierten Auswerteverfahren die Rauheit zu bestimmen. Die Daten werden gespeichert, zur Information des
Operators online zur Verfligung gestellt und kdnnen zur weiteren Verarbeitung und Analyse an andere Unternehmens-
bereiche weitergegeben werden. Die Abtastung am laufenden Band sichert zudem weit detailliertere Informationen

als die traditionellen Methoden. SORM 3plus Nutzer erhalten Rauheitsparameter Gber das gesamte Coil (Linge und
Breite) und kdnnen auf Basis dieser Qualitatsinformationen deutlich fundiertere Produktions- und Lieferentscheidungen
treffen.

Mit der Einflihrung des EMG-SORM 3plus-Systems investiert Corus weiter in die Prozessbestandigkeit, die Qualitats-
sicherung und Produktivitat. Fiir EMG erhoht der Auftrag die Zahl der weltweit installierten SORM Messkdpfe auf 29
und bestatigt, dass sich das System auf dem Weg zum Standard befindet. m

m eMASS - Vier fuhrende Stahlproduzenten installieren
neues System zur Optimierung der Zinkschichtdicke

EMG Automation GmbH beliefert ThyssenKrupp Steel, Mittal Steel,
Dongbu Steel und Boashan Iron and Steel mit eMASS-System

Vier der fihrenden Stahlproduzenten der Welt ThyssenKrupp Steel, Arcelor
Mittal, Dongbu Steel und Boashan Iron and Steel nutzen das eMASS-System
(electro-MAgnetic Strip Stabilization) von EMG. Durch Reduktion der
Bandschwingungen wird eine homogene Zinkschichtdicke in der Feuerverzinkung
gewahrleistet.

Bandschwingungen, die durch Gebldse im Kihlturm hervorgerufen werden, beeinflussen
den Auftrag einer einheitlichen Zinkschicht negativ. Um den Kundenwiinschen nach
einer Mindest-Zinkschichtdicke zu entsprechen, ist es normalerweise notwendig, eine
etwas dickere Schicht als spezifiziert aufzutragen. Das wiederum treibt die Produktions-
kosten - gerade bei den aktuell hohen Zinkpreisen - in die Hohe. Durch die Minimierung
von Bandschwingungen gewdhrleistet das eMASS-System eine homogene Zinkschicht
bei hohen Produktionsgeschwindigkeiten und minimiert hierdurch den Zinkeinsatz und
maximiert die Profitabilitat von Feuerverzinkungslinien.

Die neuen Systeme werden zwischen Mai und Oktober 2007 bei ThyssenKrupp, Mittal,
Dongbu und Boashan installiert. ThyssenKrupp hat zwei eMASS-Systeme fiir seine Werke
in Dortmund und Duisburg geordert. Bei der Duisburger Linie CGL #1 wird das System
direkt oberhalb der Zinkabblasdiisen (Air Knives) installiert, tiber welche die Zinkschicht-
dicke gesteuert wird. Dies gewdhrleistet die optimale Dampfung von Bandschwingungen
und ein HochstmaB an Zinkersparnis. ,Abhdngig von der Erfahrung und den Zielen des
Stahlherstellers, ergibt sich ein signifikantes Einsparpotenzial von Zink", sagt Glinter
Schwanke von ThyssenKrupp Steel, der bei der Entwicklung des eMASS-Systems mit EMG
zusammenarbeitete. >
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Abhidngig von den Kundenwinschen, kann das eMASS-System auch in der Kiihlzone installiert werden. So bei
ThyssenKrupp am Standort Dortmund an der Linie CGL #8, wo das System die durch die Kiihlung verursachte Bahn-
drehung und -bewegung reduzieren wird. In dieser Konstellation ermdglicht das eMASS-System einen hdheren
Durchsatz bei gleichzeitig minimiertem Risiko von Bandschaden auch bei maximaler Kiihlleistung.

eMASS ist auch System der Wahl fiir Mittal in seiner Beschichtungsanlage in Columbus, USA. Geringere Wartungskosten
und weniger Bandschaden waren entscheidende Faktoren, die fiir das beriihrungslose eMASS-System gegeniiber einer
auf den ersten Blick glinstigeren ,Touch roll”-basierten Losung sprachen. Dongbu in Korea wird die eMASS-Lésung
ahnlich nutzen wie ThyssenKrupp in Duisburg.

Boashan Iron and Steel in China wird mit eMASS sein erstes elektromagnetisches Bandstabilisierungs-System installieren.
Baoshan verspricht sich an seiner 1550 CGL #2 Linie einen hoheren Produktionsdurchsatz und eine hohere Qualitat.

Profitieren werden alle vier Unternehmen ebenfalls vom neuen Design von eMASS, das mit mechanischen und
elektrischen Schnellanschlissen zur leichten und schnellen Installation auf den ,Air Knives" ausgestattet ist. Da die
Sensorelektronik in den eMASS-Stahltrager integriert ist, konnen die Steuerschranke und Leistungsverstarker 50 m
entfernt aufgestellt werden. Verglichen mit wassergekiihlten Systemen mindert das luftgekiihlte System Betreiberrisiken
und Wartungskosten. Schneller Einbau, leichtes Austauschen der ,Air Knives" und eine schlisselfertige Losung, die fir
verschiedenste Produktionslinien maBgeschneidert werden kann, runden die Eigenschaften des Systems ab. m

M Berlihrungslose Kantenmasken-Kontrolle mit
EMG Edge Mask Control

EMG Automation GmbH bietet ein System zur beriihrungslosen
Kantenmasken-Kontrolle in kontinuierlichen Verzinkungslinien

Echtes Neuland betritt EMG Automation GmbH mit einer beriihrungslosen
Nachflihrung von Kantenmasken. Die Vorteile des Edge Mask Control
Systems: keine mechanische Berlihrung der Bandkante oberhalb des
Verzinkungsbades und damit homogenere Bandkanten und weniger Bandschaden.

.Unser Ziel war es, den kontinuierlichen Verzinkungsprozess noch ein Stiick zuverlassiger
und hinsichtlich der Qualitat sicherer zu gestalten”, beschreibt Wolfram Miinker, Leiter
des Entwicklungsteams bei der EMG Automation GmbH Servotechnik seine Motivation.

Oberhalb des Zinkbads und der Abblasdiisen (Air Knifes) befinden sich an der rechten

und linken Kante des Bandes U-formige induktive Abstandssensoren. Unter der dort
herrschenden relativ hohen Umgebungs- und Bandtemperatur libernehmen diese das
kontrollierte beriihrungslose Nachverfolgen der Bandkante. Die auf der bewahrten EMG
magnet-induktiven Technik beruhenden Abstandssensoren steuern dann (iber Linear-
einheiten die im Bereich der Air Knifes seitlich angeordneten Kantenmasken. Uber Kanten-
masken werden die Luftstromungen im Verzinkungsprozess an der Bandkante optimiert
und damit eine ungewollte Ubersittigung von Zink im Kantenbereich des Bandes
vermieden. Dabei miissen sich die Kantenmasken standig der wechselnden Position

der Bandkanten und der variierenden Bandbreite anpassen. ->
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Normalerweise werden die Kantenmasken durch sog. Kontaktrollen gefiihrt, die standig der Bandkanten nachfahren
und durch nicht regelbare Pneumatikzylinder an diese angedriickt werden. Dies fiihrt jedoch, insbesondere bei
hoheren Bandtemperaturen z. B. GALVALUME™ und geringeren Banddicken, zur Deformation der Bandkanten und zu
Abplatzungen der Zinkschicht. Die Qualitat des Bandes wird dadurch minimiert. Die beriihrungslose Technologie von
EMG ersetzt diese Kontaktrollen und verhindert so das Abplatzen der Zinkschicht und damit Bandbeschadigungen.
Wenn notwendig, kann der Abstand zwischen den Bandrdndern und den Kantenmasken im Produktionsprozess
angepasst werden.

EMG Edge Mask Control besteht im Wesentlichen aus den folgenden bewdhrten EMG Komponenten: Induktiver Kanten-
sensor BMI 4, einem Elektro-Servo-Zylinder mit elektro-mechanischem Linearantrieb sowie einer Steuerelektronik auf
Basis von SPC 16. m

[ |
METEC EMG auf der METEC 2007
—— EMG Automation GmbH prasentiert innovative Losungen auf der METEC 2007,
die vom 12. bis 16. Juni in Diisseldorf stattfindet.
lns;%%lgon Zum siebten Mal heiBt die internationale Fachmesse zum Thema Metallurgie Industrieexperten aus

i der ganzen Welt in Diisseldorf willkommen. Als Teil der METEC wird EMG Servotechnik Metall seine
dt neuesten L6sungen zur Optimierung von Effizienz, Produktivitdt und Qualitit in Halle 6 am Stand B/03
prasentieren.

Die EMG Automation GmbH ist unter anderem spezialisiert auf kontinuierliche Produktionsprozesse in
der Metallindustrie. Der Geschaftsbereich Servotechnik Metall entwickelt Bandlaufregelungssysteme
fir die Metallindustrie, speziell fiir Kaltwalzwerke und Oberflachenveredelungslinien. Der Bereich
entwickelt dartiber hinaus Qualitdtssicherungssysteme fiir die kontaktfreie Messung von Material-
eigenschaften und zur Optimierung des Produktionsprozesses fiir die Metallindustrie.

Innovationen und Trends rund um das Thema ,Qualitat wahrend der kontinuierlichen Bandbear-
beitung” werden dieses Jahr den Schwerpunkt der EMG-Présentation bilden. Ausgestellt werden das
IMPOC-System zur Online-Messung mechanischer Kennwerte, das SORM 3plus-System zur Online-
Rauhheitsmessung und das eMASS-System zur elektromagnetischen Bandstabilisierung. EMG wird
zudem einen Vortrag zum eMASS-System auf der Konferenz METEC InSteelCon 2007 présentieren,
die begleitend zur METEC 2007 stattfindet. Dr. Matthias Irle und Anno Jordan von EMG werden
darin berichten, wie die innovative eMASS-L6sung Bandschwingungen reduziert. Das wiederum
ermoglicht die Produktion von feuerverzinktem Stahlband mit homogener Oberflache in Bezug auf
eine einheitliche Zinkschichtdicke. All diese Vorteile lassen sich bei hohen Produktionsgeschwindig-
keiten realisieren. Der Vortrag wird am Morgen des 13. Juni 2007 im Congress Center Diisseldorf (CCD)
gehalten.

Wir freuen uns darauf, Sie vom 12. bis 16. Juni 2007 auf der METEC in Diisseldorf, Halle 6, Stand B/03,
begriiBen zu diirfen. m
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® Tochter des Weltmarktfihrers kauft EMG-System zur Rauheitsmessung
ARCELOR MITTAL Unternehmen BREGAL bestellt bei EMG zweites System SORM 3plus

Nach Bewdhrung des bereits im Oktober 2006 in Betrieb gegangenen ersten SORM 3plus-Systems, hat sich die BREGAL
(Bremer Galvanisierungs GmbH) entschieden, ein zweites System zur Online-Rauheitsmessung bei der EMG Automation
GmbH zu bestellen. Rauheitsmessung ist fiir den Automobilzulieferer ein wesentlicher Erfolgsfaktor.

Durch die bereits erprobte Zusammenarbeit, kann das System schnell in Betrieb genommen werden. Mit dem jetzt
bestellten zweiten System wird BREGAL die Rauheitsparameter auch an der Bandunterseite im laufenden Produktions-
prozess tiberwachen. So kann der Stahlproduzent in der laufenden Produktion auf Abweichungen unmittelbar reagieren.
Die Installation und Inbetriebnahme ist fiir September 2007 vorgesehen.

EMG-SORM 3plus ist ein Online-Messverfahren zur optischen Rauheits-Messung von laufenden Stahlbandern. Das Gerat
misst die Oberflaichen-Rauheit von kaltgewalzten Bandstdhlen inmitten des Produktionsprozesses. Im Gegensatz zur
Tastschnittmethode, dem traditionellen Verfahren fiir die Oberflachenpriifung, muss beim Einsatz von EMG-SORM 3plus
das Band nicht gestoppt oder eine Probe gezogen werden. Rauheitsdaten werden kontinuierlich {iber Bandbreite und
-lange aufgenommen und aufgezeichnet. Das System liefert verldssliche Messdaten zur Rauheit bei Produktionsge-
schwindigkeiten von bis zu 2.400 m/min und eignet sich daher besonders fiir schnelle Produktionslinien.

Die Rauheitsmessung ist fiir BREGAL besonders entscheidend, da BREGAL, eine Tochter von ARCELOR MITTAL, fiihrender
Anbieter von hochwertigen verzinkten Stahlerzeugnissen fiir die Automobilindustrie ist. Aufgrund der hohen Qualitéts-
anforderungen aus diesem Kundenkreis spielt eine starke Zinkhaftung eine besondere Rolle. Denn die Zinkhaftung ist
ein entscheidender Faktor fiir die Tiefzieheigenschaften im anschlieBenden Umformprozess. Voraussetzung dafiir ist eine
definierte Rauheit der Bandoberflache. Eben diese misst BREGAL mit zukiinftig zwei SORM 3plus-Systemen von EMG.
BREGAL produziert in Bremen mit einer maximalen Dicke von 2,8 mm und einer Breite von 2,070 mm. m

Kontakt

Sollten Sie weitere Fragen haben, steht hnen sehr gerne zur Verfligung:
Anno Jordan

Leiter Vertrieb Qualitditssichernde Systeme

Tel: +49 2762 612 450, Fax: +49 2762 612 384
sales@emg-automation.com, www.emg-automation.com
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